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The invention concerns a light-impermeable photographic base for instant cameras made 
pulp, i.e., of paper for coating with plastic layers, especially layers of polyolefins like 
polyethylene or polypropylene. 

The use of photographic base materials of the kind described above for self-developing 
cameras for silver salt and dye diffusion processes that are provided with a light-impermeable 
coating for development in daylight before the light-sensitive layers are applied is already 
known. Such light-impermeable layers, especially backing layers, are produced by single or 
multiple application of an aqueous, carbon black-containing plastic dispersion. However, these 
coating operations with carbon black-containing aqueous plastic dispersions are very costly and 
complicated, particularly as the amount of carbon black pigment in a plastic dispersion is limited 
and therefore multiple coating operations must be carried out, but on the other hand also because 
the water in which the pigment and plastic particles are dispersed has an adverse effect on the 
quality of photographic images produced with such papers. Through the effect of the water on 
the unprotected paper, the optimum sheet and surface structure produced by means of contact 
drying on the cylinders in the production of the raw paper on the papermaking machine becomes 
disadvantageous! y altered, since uneven superficial fiber swelling and thus uneven fiber 
orientation arises and leads to an adverse effect on the flatness of the paper. Because of this, not 
only the surface, but the entire sheet structure is distorted. These distortions become visible after 
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application of photosensitive layers, if they are exposed and developed to a middle gray tone. 
They appear in photographic images as a cloudy unevenness, which is called "mottle" and which 
is produced by the mishandling of the raw paper, and can no longer be completely undone even 
with the help of calenders. 

The task of this invention is now to create a light-permeable photographic base that can 
be manufactured simply and that does not have any disadvantageous effect on the surface 
smoothness of the photographic paper due to light-impermeable coating. 

This task is now solved by the fact that the photographic base consists of a photographic 
base paper coated with an aluminum foil. 

This aluminum foil is preferably a soft-annealed aluminum foil with a usual thickness of . 
about 14 jam, which is bonded by means of an adhesive layer to one side of the photographic 
base paper using a hot-melt polyolefin. The photographic base paper is a paper with a weight 
from 60 to 80 g/m 2 preferably 65 g/m 2 . The coating of the paper with the aluminum foil is 
preferably carried out so that as the two material strips are brought together the molten 
thermoplastic plastic is extruded between them from a suitable die in an amount from 20 to 
22 g/m 2 . 

The further treatment of this photographic base, which is coated on one side by the 
bonded aluminum film and which is light-impermeable, can then be carried out in a substantially 
known way, where preferably a polyethylene pigmented with a white pigment like TiC>2 is 
extruded onto the surface of aluminum film, namely in an amount from 25 to 30 g/m . A 
pigmented polyethylene or polypropylene layer can also be extruded onto the free paper surface 
in an amount from 20 to 25 g/m 2 . The amount of pigment in the polyethylene or polypropylene is 
about 15 wt%. 

Substantially known activation processes or coupling layers, which are applied 
beforehand, can be used for coupling between the different hydrophilic and hydrophobic 
substances or coating agents. 

It turned out that a photographic base produced in this way has surface smoothness that is 
considerably better than the best photographic bases that have been coated to be impermeable to 
light and that were made by traditional methods. Roughness in the lengthwise direction with a 
traditionally made photographic support is an average of 14 nm, while the roughness of the 
surface of a photographic support produced in accordance with the invention is on average 7 
in the lengthwise direction. 

From this it results that the invention proposes not only a simpler and better method of 
preparing such a light-impermeable photographic base, but beyond that it also achieves a result, 
namely surface smoothness, that is many times better than the surface smoothness of traditional 
photographic bases of this kind, which is of quite decisiveness importance for the light-sensitive 
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photographic layers that are to be applied subsequently, especially in the successive application 
of the large number of layers in the dye adhesion process in self-developing cameras. 

One embodiment of the light-impermeable photographic base for instant cameras is 
shown in cross section in the accompanying drawing. Reference number 10 designates the 
pigmented plastic coating, which can consist, for example, of a Ti0 2 -containing polyethylene 
and which is applied to the aluminum film 12, which is bonded to the paper 16 via adhesive layer 
14. Then another polyethylene layer, which can likewise be pigmented, is extruded onto the free 
surface of the paper. This layer is designated by reference number 18. The layer thicknesses 
shown in the drawing do not represent any actual ratios, but rather serve merely for illustration of 
the object of the invention. 

Claims 

1. A light-impermeable photographic base for instant cameras make of paper, which is 
characterized by the fact that the photographic base consists of a photographic base paper (16) 
coated with an aluminum foil (12). 

2. A support as in Claim 1, which is characterized by the fact that the aluminum foil is a 
soft-annealed aluminum foil with a thickness of about 14 ^m. 

3. A support as in Claim 1 and 2, which is characterized by the fact that the aluminum 
film (12) is bonded to the paper (16) by a thermoplastic plastic layer (14). 

4. A support as in Claim 1 to 3, which is characterized by the fact that the thermoplastic 
plastic layer (14) is a polyethylene layer. 

5. A support as in Claim 1 to 4, which is characterized by the fact that a thermoplastic 
plastic layer pigmented with Ti0 2 (10) is applied to the surface the aluminum foil (12). 

6. A support as in Claim 1 to 5, which is characterized by the fact that the thermoplastic 
plastic layer (10) is a polyethylene layer. 

7. A support as in Claim 1 to 6, which is characterized by the fact that another 
thermoplastic plastic layer, optionally a pigmented plastic layer (18), is applied to the side of the 
paper (16) that is turned toward the aluminum foil. 

8. A support as in Claim 1 to 6, which is characterized by the fact that, for coupling 
between the different substances and layers (10 to 18), coupling layers are provided or the 
surfaces turned toward each are made adhesive by a substantially known activation process such 
as corona irradiation. 
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Lichtundurchlassiger fotograf ischer TrSger 
f tlr Sof ortbildkameras 

Die Erfindung bezieht sich auf einen lichtundurchlassi- 
gen fotograf ischen TrSger fttr Sof ortbildkameras aus Zellstoff r 
d, h. aus Papier zur Beschichtung mit Kunststof fschichten; ins- 
besondere aus Polyolef inen , wie PolySthylen Oder Polypropylene 

Es ist bekannt, fotografische TrSger der eingarigs be- 
schriebenen Art fiir Selbstentwicklerkameras fur Silbersalz- 
und Farbdiffusionsverfahren einzusetzen r die far die Entwick- 
lung bei Tageslicht mit einer lichtundurchlSssigen Beschich- 
tung versehen sind, bevor die lichtempf indlichen. Schichten 
aufgebracht werden. Solche lichtundurchlassigen Schiehten, 
insbesondere Wickschichten , werderi durch ein- oder mehrmalige 
Auftragung einer wSBrigen, rufihaltigen Kunststoff dispersion 
erzeugt. Diese BeschichtungsvorgMnge mit rufihaltigen wSBrigen 
Kunststof fdispersionen sind jedoch sehr aufwendtg und umstand- 
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lich, zumal die Anreicherung einer Kunststoffdispersion mit 
Ruftpigment begrenzt ist und daher mehrfache Beschichtungsvor- 
gMnge durchgefUhrt werden mtissen, andererseits aber auch des- 
halb, weil das Wasser, in dem Pigment- und Kunststoffteilchen 
dispergiert sind, die Qualitat der mit solchen Papieren herge- 
stellten fotograf ischen Aufnahmen beeintrachtigt . Durch die 
Einwirkung des Wassers auf das ungeschtitzte Papier wird die 
bei der Hersfellung des Rohpapiers auf der Papiermaschine mit- 
tels Kontakttrocknung an Zylindern erzwungene optimale Blatt- 
und Oberf lachenstruktur nachteilig verandert, weil eine un- 
gleichmaBige oberf lachliche Faserquellung und damit Faserauf- 
richtung eintritt. die zu einer BeeintrKchtigung der Planheit 
fiihrt. Dadurch ist nicht nur die Oberf lache, sondern die ge- 
samte Blattstruktur gestort. Diese StSrungen werden nach Auf- 
tragung lichtempf indlicher Schichten sichtbar, wenn diese be- 
lichtet und zu einem mittleren Grauton entwickelt werden. Sie 
zeigen sich in fotograf ischen Aufnahmen als eine wolkige Unruhe, 
die durch den Begriff "mottle" gekennzelchnet ist und durch die 
Miflhandlung des Rohpapiers hervorgeruf en wird, und auch mit Hilfe 
von Kalandern nicht mehr vollig riickgangig gemacht werden kann. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es nunmehr, einen 
lichtundurchlassigen fotograf ischen TrSger zu schaffen, der sich 
einfach herstellen laBt und durch die lichtundurchiassige Be- 
schichtung keine nachteilige Beeinflussung der Oberf lSchengiatte 
des fotograf ischen Papiers bewirkt. 
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Gelost wird diese Aufgabe nun dadurch, daS der fotogra- 
f ische Trager aus einem mit einer Aluminiumfolie beschichteten 
fotografischen Rohpapier besteht. 

Diese Aluminiumfolie ist vorzugsweise eine weichgeglUhte 

Aluminiumfolie mit einer Gblichen Dicke von etwa 14 p, die ver- 

mittels einer Klebeschicht auf die eine Seite des fotografischen 

Rohpapiers unter Verwendung eines schmelzflttssigen Polyolefins 

aufgeklebt ist. Bei dem fotografischen Rohpapier handelt es 

sich urn ein Papier mit einem Gewicht von 60 bis 80 g/m , vor- 

2 

zugsweise von 65 g/m . Die Beschichtung des Papiers mit der 

Aluminiumfolie wird vorzugsweise so vorgenommen, da6 beim Zu- 

sammenlaufen der beiden Materialbahnen der schmelzfltissige ther- 

moplastische Kunststoff aus einer geeigneten Dttse in einer 

2 

Menge von 20 bis 22 g/m zwischen diese extrudiert wird. 

Die weitere Behandlung dieses fotografischen Tragers, 
der durch die aufgeklebte Aluminiumfolie einseitig beschichtet 
und lichtundurchiassig ist # kann dann in an sich bekannter Weise 
verarbeitet werden r wobei auf die OberflSche der Aluminiumfolie 
vorzugsweise eine mit einem WeiBpigment, wie Ti0 2 -pigmentiertes 

PolySthylen # auf extrudiert wird, und zwar in einer. Menge von 

2 ' 
25 bis 30 g/m . Auf die freie Papieroberf lache kann ebenfalls 

eine pigmentierte PolySthylen- oder Polypropylenschicht auf- 

extrudiert werden in einer Menge von 20 bis 25 g/m 2 . Der Pig- 

mentanteil des Polyathylens oder Polypropylens liegt biai etwa 

15 Gew.»%. 
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Zur Haftvermittlung zwischen den verschiedenen hydro- 
philen und hydrophoben Stof fen bzw, Beschichtungsmitteln 
konnen an sich bekannte Aktivierungsverfahren Oder haf tver- 
mittelnde Schichten, die zuvor aufgestrichen sind, verwandt 
werden. 

Es hat sich gezeigt, da6 ein solchermaBen hergestellter 
fotografischer Trager eine Oberflachengiatte besitzt, die er- 
heblich besser ist als die besten f nach herkommlichen Verfahren 
hergestellten lichtundurchlassig beschichteten fotografischen 
TrMger. Die Rauhtiefe in Langs richtung betrMgt bei einera her- 
kammlich hergestellten fotografischen Trager im Mittel etwa 
14 pm, die Rauhtiefe der Oberflache eines erf indungsgemMB her- 
gestellten fotografischen TrSgers betragt im Mittel in LMngs- 
richtung 7 pn. 

Daraus ergibt sich, daB die Erfindung nicht nur eine 
einfachere und bessere Art der Herstellung eines solchen 
lichtundurchlassigen fotografischen TrMgers vorschiagt, son- 
dern dartiber hinaus auch noch ein Ergebnis erzielt, namlich 
eine OberflMchengiatte, die urn ein Vielf aches besser ist als 
die OberflSchengiatte herkommlicher fotografischer TrMger 
dieser Art, was far die anschlieBend aufzubringenden licht- 
empfindlichen fotografischen Schichten, insbesondere bei der 
nacheinander erfolgenden Aufbringung der Vielzahl von Schich- 
ten bei den Farbdif fusionsverfahren in Selbstentwicklerkameras 
von ganz entscheidender Bedeutung ist und zu einer erheblichen 
Verbesserung der Bildqualitat beitrMgt. 

In der beigefttgten Zeichnung ist im Schnitt eine Ausge- 
staltungsform des lichtundurchlassigen fotografischen Tragers 
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fOr Sofortbildkameras dargestellt. Das Bezugszeichen 
zeichnet die pigmentierte Kunststof f beschichtung , di. 




spielsweise aus einem TiO z enthaltenden Polyathylen bestehen 
kann und die auf die Aluminiumfolie 12 aufgebracht 1st, wel~ 
che fiber- die Klebeschicht 14 mit dem Papier 16 verbunden ist 
Auf der noch freien Oberflache des Papiers ist dann eine 
weitere Polyathylenschicht auf extrudiert r ' die ebeftf alls pig- 
mentiert sein kann. Diese Schicht tragt das Bezugszeichen 18 
Die in der Zeichnung gewahlten jeweiligen Schichtdicken stel 
len keine tatsEchlichen Verhlltnisse dar , sondern dienexi nur 
der Veranschaulichung des Erf indungsgegenstandes.. 
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Anspr.flche 



1. Lichtundurchlassiger fotografischer Trager fiir Sofortbild- 
kameras aus Papier r dadurch gekennzeichnet / daB der fotografi 
sche Trager axis einem miteiner Aluminiumfolie (12) beschich- 
teten fotografischen Rohpapier (16) besteht. 

2. Trager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet / dafl die 
Aluminiumfolie eine weichgegliihte Aluminiumfolie mit einer 
Dicke von etwa 14 p ist. 

3. TrSger nach Anspruch 1 und 2 r dadurch gekennzeichnet / daB 
die Aluminiumfolie (12) mit dem Papier (16) durch eine ther- 
moplastische Kiujststoff schicht (14) verbunden ist. 

4. Trager nach Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet / daB 
die thermoplastische Kunststoff schicht (14) eine Polyathylen- 
schicht ist. 

5. Trager nach Anspruch 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet / daB 
auf die Oberflache der Aluminiumfolie (12) eine mit Ti0 2 pig- 
mentierte thermoplastische Kunststoff schicht (10) aufgetragen 
ist. 

6. Trlger nach Anspruch 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet / daB 
die thermoplastische Kunststoff schicht (10) eine PolySthylen- 
schicht ist. 
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7. Trager nach Anspruch 1 bis 6, dadurch ge kennzeichnet, da£ 
auf der der Aluminiumfolie abgewandten Seite des Papiers 
(16) elne weitere thennoplastische Kunststoffschicht, gege- 
benenfalls eine pigmentierte Kunststof fschicht (18) , aufge- 
tragen'ist. 

8. Trager nach Anspruch 1 bis 7, dadurch ge kennzeichnet , daB 
zur Haftvermittlung zwischen den verschiedenen Stoffen. und 
Schichten (lO bis 18) haftvermittelnde Schichten vorgesehen 
sind Oder die einander zugekehrten Oberflachen durch an 
sich bekannte Aktivierungsverfahren, wie Coronarbestrahlung f 
haftfahig gemacht sind. 
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